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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd pentru calificarea TEHNICIAN TN INDUSTRIA PIELARIEI
corespunzitoare profilului TEHNIC, domeniul de pregitire profesionald INDUSTRIE TEXTILA SI
PIELARIE:

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionala (SPP) aferent calificarii
sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii — i

. . . e Denumire modul
tehnice generale si specializate (URI)
URT 11: Certificarea conformititii MODUL I. Conformitatea produselor finite din
produselor finite. pielirie
URT 12: Proiectarea tiparelor pentru MODUL I1. Proiectarea tiparelor pentru
inciltaminte si articole de marochinirie | incdltiminte si marochindirie
URT 8: Planificarea si organizarea MODUL IV. Planificarea si organizarea
productiei productiei
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PLAN DE iINVATAMANT
Clasa a Xll-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea: TEHNICIAN IN INDUSTRIA PIELARIEIV ]
Domeniul de pregatire profesionala:INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Cultura de specialitate si pregatire practica

Modul I. Conformitatea produselor finite din pielarie

Total ore/an: 124
din care: Laborator tehnologic 31
Instruire practica 31

Modul 11. Proiectarea tiparelor pentru inciltiminte si marochinirie

Total ore/an: 155
din care: Laborator tehnologic 62
Instruire practica 31
Modul THL .eeeeeeiiniiiiieeneennenn. Curriculum in dezvoltare locala*
Total ore/an: 62
din care: Laborator tehnologic -

Instruire practica -
Total ore/an = 11 ore/sapt. x 31 saptimani = 341 ore/an

Stagii de pregatire practica

Modul 1V. Planificarea si organizarea productiei

Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 60

Total ore /an = 5 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an

TOTAL GENERAL: 491 ore/an

Nota:

Pregdtirea practica poate fi organizatd atat in unitatea de Invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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MODUL |: CONFORMITATEA PRODUSELOR FINITE DIN PIELARIE
e Nota introductiva

Modulul ,,Conformitatea produselor finite din pielirie”, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala Tehnician in industria pielariei din domeniul de
pregatire profesionala Industrie textila si pielarie, face parte din cultura de specialitate si
pregatirea practica aferente clasei a Xl1-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 124 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

" 31 ore/an — laborator tehnologic

" 31 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in paralel cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore constant pe
intreaga durata a anului scolar.

Modulul ,,Conformitatea produselor finite din pielarie” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini specifice, necesare practicarii/ angajarii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de
nivel 4, Tehnician Tn industria pieldriei, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila
si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 11: CERTIFICAREA
CONFORMITATII PRODUSELOR
FINITE
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP
Cunostinte Abilitati Atitudini Continuturile invatarii
11.1.1. 11.2.1. 11.3.1. Documentatia pentru controlul de calitate a
11.2.9. 11.3.7. loturilor de produse din piele si inlocuitori :
11.2.10. Tipuri de documente: standarde, documentatia
11.2.11. tehnica, cerinte ale beneficiarilor — descriere,
11.2.12. identificarea criteriilor pentru controlul de
calitate, sortarea pe categorii de calitate.
11.1.2. 11.2.2. 11.3.1. Verificarea organoleptici a produsului finit
11.1.5. 11.2.3. 11.3.2. Criterii pentru verificarea conformitatii:
11.1.6. 11.2.5. 11.3.4. aprecierea organoleptica la pipait, indoire,
11.2.6. 11.3.5. aspect, culoare, presaj, dimensiuni, simetria
11.2.7. 11.3.6. pieselor in cazul articolelor din piele,
11.2.8. 11.3.7. conformitatea cu mostra etalon
11.2.9.
11.2.10. Prelevarea esantionului
11.2.11. Realizarea controlului de calitate pe baza
11.2.12. documentelor specifice
Completarea documentelor de calitate
Norme de protectia mediului, de sanatate si
securitate a muncii si de PSI specifice
activitatilor de laborator
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11.1.3. 11.2.4. 11.3.1. Verificarea produsului finit prin probe de

11.1.4. 11.2.5. 11.3.3. laborator
11.1.5. 11.2.6. 11.3.4. Etape de lucru premergatoare: stabilirea lotului
11.1.6. 11.2.7. 11.3.5. de sortimente de piei finite/produse, obtinerea
11.2.8. 11.3.6. probelor si epruvetelor din pieile finite/produse
11.2.9. 11.3.7.
11.2.10. Analize necesare in functie de produs (piele
11.2.11. finita, produse confectionate):
11.2.12. - tipuri de analize: analiza chimicd si incercari

fizico-mecanice, metoda purtarii experimentale

- metode de analizd de laborator: verificarea
categoriei de grosime, verificarea dimensiunilor
cu ajutorul instrumentelor de masurat,
determinarea rezistentei la solicitdri mecanice
(grad de flexibilitate, rezistenta la 1ndoiri
repetate, rupere, intindere, rezistenta Tmbinarilor
prin lipire, prin coasere), rezistenta peliculei de
vopsea la frecarea umedd si  uscata,
permeabilitatea la apa si vapori de apa, absobtia
de apa a sortimentelor de piei finite

Instrumente, materiale si echipamente specifice
(AMC) analizei de laborator — descriere,
selectare

Operatii de analiza - descriere, realizare, norme
de SSM si PSI specifice
Completarea documentelor de calitate

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Aparat pentru determinarea absorbtiei de apa, aparat pentru determinarea permeabilitatii la
apa, micrometru pentru piele, dinamometru, flexometru, aparat pentru determinarea
rezistentei peliculei de acoperire la frecarea umeda si uscatd, exsicatoare, balanta analitica;

- Materii prime si materiale: fibre, fire, tesaturi, tricoturi, piele, inlocuitori de piele,
materiale auxiliare pentru confectii textile si din piele, materiale abrazive, substante
chimice: acizi, baze;

- Instrumente de lucru: foarfeci, pensete, creuzete, instrumente pentru analize chimice, lupe,
cartele de culori, spirtierd, solutii si hartii indicatoare de pH, hartie de filtru.

¢ SUGESTII METODOLOGICE

Parcurgerea continuturilor acestui modul este obligatorie, iar pentru parcurgerea lor, profesorul
trebuie sa studieze Standardul de Pregatire Profesionala (SPP) in paralel cu Structura modulului.
Profesorul are libertatea de a dezvolta continuturile invatarii, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ.
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Se recomanda utilizarea de metode specifice conditiilor concrete la nivelul colectivului de elevi si
a dotarii materiale a scolii, pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in SPP.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ”Conformitatea produselor
finite din pielarie”, in functie de dotarile care exista in laboratorul/cabinetul/atelierul de textile-
pielarie, se recomanda urmatoarele activitati practice de Invatare, cu caracter orientativ, putand fi
multiplicate si adaptate profilului profesional:

Propuneri de activitati de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

- Identificarea documentelor specifice verificarii conformitatii produselor finite din piele;

- Exercitii de utilizare a documentelor specifice verificarii conformitatii produselor finite din piele;

- Selectarea metodei de verificare a conformitatii pentru un produs dat;

- Descrierea metodei de lucru utilizate la realizarea analizei;

- Exercitii de aplicare a criteriilor pentru verificarea conformitatii calitatii pentru un produs dat;

- Identificarea instrumentelor si echipamentelor necesare verificarea conformitatii calitatii
pentru un produs dat;

- Stabilirea etapelor de lucru pentru verificarea conformitatii calitdtii pentru un produs dat;

- Corelarea rezultatelor analizelor de laborator cu influenta parcursului tehnologic pentru
obtinerea unui produs dat;

- Evaluarea avantajelor si dezavantajelor asupra calitatii unui produs dat, prin prisma diferitelor
metode de prelucrare/finisare pentru un sortiment de piele finita;

- Analizarea factorilor care influenteaza calitatea unui produs dat;

- Compararea metodelor de analiza si control pentru verificarea conformitatii calitatii pentru un
produs dat;

- Exercitii de completare a documentelor de verificare a conformitatii calitatii pentru un produs dat.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

- Exercitii de prelevare a esantioanelor/epruvetelor/probelor pentru verificarea conformitatii
calitatii pentru un produs dat;

- Selectarea independenta a instrumentelor si aparaturii de masura si control in vederea aplicarii
metodelor specifice de control;

- Exercitil de pregatire/reglare a echipamentelor de laborator pentru verificarea conformitatii
calitdii pentru un produs dat;

- Exercitii de stabilire a modului de lucru verificarea conformitatii calitatii pentru un produs dat;

- Executarea sub supraveghere a analizelor de laborator;

- Completarea documentelor de analiza si realizarea calculelor finale;

- Interpretarea rezultatelor obtinute si analiza influentei acestora asupra calitatii unui produs dat;

- Argumentarea privind metoda aleasa si materialele utilizate;

- Utilizarea corecta a vocabularului comun si terminologiei de specialitate in scopul raportarii
realizarii sarcinii.

Activitatile de Invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
Tntocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: explicatia, exercitiul, descoperirea,
demonstratia, problematizarea, studiul de caz, vizitele, se recomanda a se folosi metode moderne
de stimulare a creativitatii elevilor, cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Atat metodele traditionale, cat si cele alternative de predare - invatare -evaluare sunt fundamentale
pentru buna desfasurare a activitatii didactice.

Profesorului 1i revine sarcina de a selecta atdt metodele moderne cat si cele traditionale ce pot fi
folosite eficient in lectiile de dobandire de noi cunostinte si in lectiile de evaluare a cunostintelor
si abilitatilor.
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Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de
rezolvare de probleme prin stimularea creativitatii- STUDIUL DE CAZ.
Studiul de caz este 0 ,,metoda de confruntare directa a participantilor cu 0 situatie reald,
autentica, luata drept exemplu tipic, reprezentativ pentru un set de situatii si evenimente
problematice.” (Oprea, 2007).
Aceastd metodd urmareste realizarea contactului elevilor cu realitdtile complexe, autentice, dintr-
un domeniu dat si testarea gradului de operationalitate a cunostintelor insusite si a capacitatilor
formate in situatii-limita.
Pentru ca o anumita situatie sd poata fi considerata si analizata precum un ,,caz”, ea trebuie sa aiba
anumite particularitati:
- sa prezinte relevanta in raport cu obiectivele activitatii;
- sa fie autentica;
- sa fie motivanta, s suscite interes din partea participantilor;
- sd detind valoare instructiva in raport cu competentele profesionale, stiintifice, etice.
Etape:
1. Prezentarea clara, precisa si completa a cazului, in concordanta cu obiectivele propuse.
2. Clarificarea eventualelor neintelegeri in legatura cu acel caz.
3. Studiul individual al cazului — elevii se documenteaza, identifica solutii de rezolvare a
cazului, pe care le si noteaza.
4. Dezbaterea in grup a modurilor de solutionare a cazului — analiza diferitelor variante de
solutionare a cazului; analiza criticd a fiecdreia dintre acestea; ierarhizarea solutiilor.
5. Luarea deciziei in legatura cu solutia cea mai potrivita si formularea concluziilor.
6. Evaluarea modului de solutionare a cazului si evaluarea participantilor.
Avantaje:
- familiarizarea participantilor cu situatii concrete de viata;
- valorificarea cunostintelor si capacitatilor elevilor in contexte reale, realizand astfel legatura
teoriei cu practica;
- dezvoltarea cooperarii;
- dezvoltarea gandirii si a operatiilor acesteia;
- formarea si dezvoltarea competentelor cognitive si metacognitive;
- dezvoltarea competentelor comunicationale;
- dezvoltarea capacitatii investigative;
- dezvoltarea capacitatii de luare a deciziilor.
Limite:
- dificultdti legate de alegerea unor cazuri relevante;
- dificultati legate de accesul la sursele de informare necesare solutiondrii cazului;
- experienta redusa a unora dintre participanti creeaza dificultti in gasirea solutiei optime, cu
efecte nedorite in gradul de implicare motivationala in activitate;
- consum mare de timp.

Metoda propusa se aplicd pentru dezvoltarea continuturilor din tema Verificarea organoleptica a
produsului finit — Lectia: Realizarea controlului de calitate pe baza documentelor specifice.
Rezultate ale invatarii vizate:

11.1.2. Criterii pentru verificarea conformitatii calitatii produselor finite cu produsul etalon

11.1.6. Norme de protectia mediului, de SSM si de PSI, specifice activitatilor de laborator
11.2.5.Efectuarea analizelor de laborator pentru produse finite din piele in conformitate cu
cerintele de calitate impuse

11.2.6.Prelucrarea si inregistrarea rezultatelor obtinute in urma efectuarii analizelor cu ajutorul
mijloacelor IT §i completarea documentelor de analiza

11.2.7.Interpretarea rezultatelor obtinute in urma prelucrarii datelor in vederea eficientizarii
procesului tehnologic

11.2.8.Aplicarea NSSM, PSI si de protectie a mediului in timpul activitatii
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11.2.9.Informarea i prelucrarea informatiilor necesare in vederea realizarii sarcinilor de lucru
11.2.10.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate
11.2.12.Identificarea oportunitatilor pentru activitati personale, profesionale si/sau de afaceri.
11.3.1. Asumarea responsabilitatii privind realizarea sarcinii de lucru

11.3.3.Executarea autonoma a analizelor de laborator in conditii de securitate si sanatate a muncii,
de aparare impotriva incendiilor si de protectia mediului, conform cerintelor deocumentatiei
tehnice

11.3.4.Raportarea factorilor de decizie privind rezultatele obtinute conform buletinului de analiza
Tntocmit, utilizand limbajul de specialitate

11.3.5.Aplicarea independenta si respectarea legislatiei SSM, PSI si protectie a mediului
11.3.6.Colaborare cu membrii echipei in vederea remedierii eventualelor deficiente
11.3.7.Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru

Pentru realizarea lectiei profesorul imparte clasa in grupe de 3-4 elevi care primesc spre analiza
cate un lot de produse de incaltdminte din aceeasi serie. La dispozitia elevilor este pus si produsul
etalon. Elevii sunt indrumati sa analizeze produsele primite si produsul etalonul, prin verificare
organoleptica, si sa noteze pe fisa individuald cazurile de neconformitate in ordinea observarii lor.

Sarcina 1:

Analizarea documentatiei (mostra etalon) privind calitatea lotului de produse si stabilirea
criteriilor de calitate care trebuie urmarite: simetria pieselor, aspectul produsului; corectitudinea
operatiilor de prelucrare a marginilor talpii; aspectul suprafetei talpii; conturul talpii; rezistenta
montarii tocului; pozifia montarii tocului; aspectul suprafetei tocului; curdtenia produsului etc.
Sarcina 2:

Comparea produselor primite cu mostra etalon pe baza criteriilor pentru verificarea conformitatii:
aprecierea organoleptica la pipait, indoire, aspect, culoare, presaj, simetria pieselor in cazul
articolelor din piele, urmarind conformitatea cu mostra etalon.

Fiecare grupa analizeaza neconformitatile observate de elevi si le ordoneaza in functie de cauzele
producerii lor, completand o fisd de urmatoarea forma, la care se pot adauga randuri in functie de
numarul de neconformitati pe fiecare produs:

FISA DE ANALIZA
GrUPA:..ooiiieeee e
Produsul Abateri de la Tipul sau cauza:
din lot conformitatea cu (se noteaza cu X)
mostra etalon Materie | Utilaj Resursa
prima umana
1 1
2
3
2 1
2
3
3 1
2
3
..n 1
2
3
Total

Tehnician in industria pielariei
Clasa a Xll-a, domeniul de pregitire profesionala: Industrie textila si pielarie



Toate grupele vor prezenta in fata clasei constatirile pentru produsele analizate, urmdind ca
profesorul sa intocmeasca pe tablda, cu ajutorul elevilor, o analiza completa a tipurilor de
neconformitdati intéilnite la lotul de produse de incaltaminte. Se va completa documentul de
analiza cu concluziile privind calitatea lotului de produse.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta o actiune subordonata activitatii de instruire/educatie, organizata, necesara
pentru verificarea gradului de realizare a rezultatelor invétirii din Standardul de Pregatire
Profesionala aferent modulului.

Strategia de evaluare denota modul de integrare a actiunii de evaluare (realizabila prin operatiile
de masurare-apreciere-decizie) in structura activitatii didactice/educative. Masurarea ca evaluare
cantitativa este realizabila prin metode/instrumente speciale, create de profesor care sa cuprinda
itemi specifici pentru nivele diferite cognitive.

Metode de evaluare cele mai utilizate sunt metoda orali, metoda scrisia, metoda practica.
In practica scolara sunt folosite si alte metode de evaluare a nivelului de pregitire al elevilor, atat
pe parcursul instruirii cat si la sfarsitul ei.
Mentionam cateva, intalnite mai des, Tn activitatea profesorilor:

* observarea;

* eseul;

* fisa de evaluare;

* chestionarul;

* investigatia;

* proiectul;

* portofoliul.

Multe dintre ele, cum este cazul eseului, fisei de evaluare, chestionarului, proiectului, pot fi
incluse in categoria metodelor de evaluare scrisa, dar pot avea instrumente de evaluare care sa
masoare si competentele cheie dezvoltate pe parcursul procesului de invétare.

Recomandam ca in ciat mai multe activitati de evaluare sa se utilizeze autoevaluarea, prin
care elevul compara nivelul la care a ajuns cu obiectivele si standardele educationale si fsi
poate impune/modifica programul propriu de invatare.

Propunem un instrument de evaluare pentru rezultatele invatarii dezvoltate in cadrul lectiei
Realizarea controlului de calitate pe baza documentelor specifice prin metoda studiului de caz
descrisa mai sus.

Instrumentul este o fisa de autoevaluare si are menirea de a evalua, pe langa rezultatele invatarii

tehnice generale, mai ales pe cele cheie descrise in Standardul de Pregétire Profesionala pentru

calificarea Tehnician in industria pielariei, ca:

- Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita

- Interpretarea rezultatelor obtinute in urma prelucrarii datelor in vederea eficientizarii procesului
tehnologic

- Prelucrarea rezultatelor obfinute in urma efectuarii analizelor cu ajutorul mijloacelor IT si
completarea documentelor.

Grupa de elevi primeste patru produse de incdltiminte din acelasi lot pe care trebuie sa le

analizeze din punct de vedere calitativ, urmarind instructiunile din fisa de autoevaluare. Se pot
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utiliza orice documente privind calitatea produselor confectionate si fisa intocmita in cadrul
prezentarii cunostintelor.

Pentru rezultatele invitirii mentionate mai sus, colectivul de autori propune ca instrument
de evaluare- fisa de autoevaluare a lucririi practice de laborator.

Tema:Verificarea organoleptica a produsului finit
Lectia: Realizarea controlului de calitate pe baza documentelor specifice.

LUCRARE PRACTICA DE LABORATOR

Sarcina 1:

Analizarea documentatiei privind calitatea lotului de produse si stabilirea criteriilor de calitate care
trebuie urmadrite.

(Exemplu: grosimea talpii; dimensiunea de lungime si de latime a talpii; conturul talpii; operatiile
de prelucrare a marginilor talpii; aspectul suprafetei talpii; rezistenta montarii tocului; pozitia
montarii tocului; aspectul suprafetei tocului; curatenia produsului etc.)

Sarcina 2:

Compararea mostrei primite cu mostra etalon.

Notarea in tabel a observatiilor prin comparare cu produsul etalon pe criteriile stabilite.
Compararea cu documentul de analiza elaborat de compartimentul CTC de la nivelul sectiei de
productie. Notarea in fisd prin DA, NU sau PARTIAL daca criteriile au fost bine analizate.
Mentionarea criteriilor stabilite in tabelul urmator:

FISA DE AUTOEVALUARE
Criteriul de Observatii/ dimensiuni pe fiecare | Observatii | Autoevaluarea

calitate urmarit mostra analizata pe fiecare | indeplinirii sarcinilor

criteriu "5 ANU | Procent de
Produs | Produs | Produs | Produs E)T:I' r:jz partial) | indeplinire
1 2 3 4 a sarcinii

produse (%)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10.......

Procent mediu= ) procente/nr de criterii

Profesorul poate propune ca unii elevi sd prezinte in fata clasei constatdrile din fisa de
autoevaluare §i impreund cu clasa sa faca o supraevaluare si notare.

Punctaj acordat
e Criterii analizate in fisa
1. Pentru procent mediu intre 10 si 20% 10p
2. Pentru procent mediu intre 21 si 40% 20p
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3. Pentru procent mediu intre 41 si 60% 30p

4. Pentru procent mediu peste 60% 50p
e Pentru identificarea tuturor criteriilor de calitate din documentatie 20p
e Pentru participare la activitatea echipei 10p
e Utilizarea limbajului de specialitate 10p
e Oficiu 10p
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MODUL Il: PROIECTAREA TIPARELOR PENTRU INCALTAMINTE SI
MAROCHINARIE

e NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Proiectarea tiparelor pentru incaltiminte si marochinirie”, componenta a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionalda Tehnician n industria pielariei din
domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie, face parte din cultura de
specialitate si pregatirea practicd aferente clasei a XlI-a, ciclul superior al liceului-filiera

tehnologica.

Modulul are alocat un numar de 155 ore/an, conform planului de invatamant, din care:
" 62 ore/an — laborator tehnologic
" 31 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in paralel cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore constant pe
intreaga durata a anului scolar.

Modulul ,,Proiectarea tiparelor pentru inciltiminte si marochinarie” este centrat pe rezultate

angajarii pe piata muncii In una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii
profesionale de nivel 4, Tehnician Tn industria pielariei, din domeniul de pregatire profesionala
Industrie textila si pieldrie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 12: PROIECTAREA
TIPARELOR PENTRU
INCALTAMINTE SI ARTICOLE

DE MAROCHINARIE Continuturile invatarii

Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini
12.1.1. 12.2.1. | 123.1 Functiile si cerintele incaltamintei.
12.1.2. 12.2.2. 12.3.4. 1. Functiile si cerintele incdltdmintei.
12.1.3. 12.2.3. 2. Functiile si cerintele articolelor de marochinarie
12.1.4. 12.2.4.
12.1.6. 12.2.5. Functiile incaltamintei: oropedice, de protectie, estetice.
12.1.7. 12.2.16. Cerintele Incaltamintei: functionale si de durabilitate.
12.2.17. Elemente componente ale incaltamintei.
12.2.18. Clasificarea articolelor de marochindrie
12.2.19. Cerinte privind proiectarea articolelor de marochinarie:

materiale, parametri tehnici

Dimensionarea

a. pentru articole de marochinarie

Schita articolului de marochinarie: usoara / grea
Determinarea dimensiunilor: lungime, latime, ndlfime,
relatii de calcul pentru dimensionarea celorlalte tipare (in
functie de dimensiunile schitei)
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b.pentru articole de incdltaminte

Dimensiuni antropometrice: de lungime, de latime, de
largime, de 1naltime

Determinarea dimensiunilor - masurarea piciorului

Unitati de masura

Metode, materiale, unelte si instrumente de lucru

Tipuri de calapoade.

12.1.5.
12.1.6.
12.1.8.
12.1.9.

12.1.10.
12.1.12.
12.1.13.

12.2.6.
12.2.7.
12.2.8.
12.2.9.

12.2.10.
12.2.11.
12.2.12.
12.2.14.
12.2.15.
12.2.16.
12.2.17.
12.2.18.
12.2.109.

12.3.1.
12.3.2.
12.3.3.
12.3.4.

Construirea tiparelor pieselor de fete

a.pentru articole de marochinarie
- separate pe grupe de articole: curele, marochinarie
mica, medie si mare

Unelte si instrumente de lucru: creion, rigla, echer, compas
Trasarea desenului de baza a pieselor exterioare, a pieselor
de captuseli si a pieselor intermediare: pe baza schitei
modelului si a dimensiunilor de lungime, latime, naltime
Desenarea pieselor exterioare: parte principal, buduf, baza
(fund), clapa, curele de mana si de umar

Desenarea pieselor de céaptuseli si a pieselor intermediare
Stabilirea rezervelor tehnologice: de prelucrare, de
imbinare, de finisare

Detalierea pieselor exterioare, pieselor de captuseli si a
pieselor intermediare

Defecte de proiectare: defecte de executie, abateri
dimensionale.

b.pentru incaltaminte:
- separate pe grupe de purtatori si sortimente: copii,
femei, barbati, pantofi, sandale, ghete, cizme

Metode de proiectare: geometrica si copiativa;

Etape in proiectarea geometrica a incaltamintei: obtinerea
desenului de baza, detalierea pieselor si obtinerea tiparelor,
gradarea.

Etape in proiectarea copiativd a incdltdmintei: copierea
calapodului si obtinerea copiei medii, obtinerea desenului
de baza pe baza copiei medii, detalierea pieselor dupd
desenul de baza si obtinerea tiparelor, gradarea.

Obtinerea copiei medii: pregatirea calapodului, copierea
suprafetei  calapodului, trasarea contururilor copiei
exterioare si interioare, determinarea liniilor de bazad ale
copiei medii in vedera obtinerii desenului de baza.
Realizarea desenului de baza pentru piesele ansamblului
superior al Incaltdmintei

Trasarea conturului pentru piese interioare si intermediare:
-desenul de baza al pieselor de fete

-rezerve de imbinare si de curatare

-cote de micsorare
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Stabilirea rezervelor tehnologice: de prelucrare, de
Tmbinare, de finisare

Detalierea

-pieselor de fete: caputd, carambi, vipuscd, staif, limba,
varf lira

-pieselor interioare: cdptuselile carambilor, captuseala
caputei, captuseala limbii

-pieselor intermediare: captuseala intermediara a caputei
sau carambilor, fasiile de Intarire, intarituri de capse sau
carlige

Defecte de construire a tiparelor. Cauze, remedieri.

12.1.5. 12.2.6. |12.3.1. Construirea tiparelor pieselor ansamblului inferior al
12.1.6. 12.2.7. | 12.3.2. incaltimintei
12.1.9. 12.2.10. |12.3.3. Trasarea conturului pieselor exterioare ale ansamblului
12.1.11. 12.2.13. | 12.3.4. inferior al incaltamintei:
12.1.12. 12.2.14. -brantul si acoperisul de brant (prin copierea talpii
12.1.13. 12.2.15. calapodului si prin constructie grafica)
12.2.16. -talpa exterioara, talpa interioara (utilizand sablonul
12.2.17. brantului si stabilind rezervele in functie de sistemul de
12.2.18. confectionare a Incaltdmintei)
12.2.19. -bombeu si staif (utilizand desenul de baza al fetelor)
Detalierea pieselor
Defecte de construire a tiparelor. Cauze, remedieri.
Softuri destinate proiectarii incaltamintei.
12.1.6. 12.2.14. | 12.3.1. Metode de gradare:
12.1.12. 12.2.16. | 12.3.2. Gradarea manuala
12.2.17. | 12.3.3. Gradarea mecanica
12.2.18. | 12.3.4. Instrumente de lucru pentru gradarea manuala:
12.2.19. Compasul de reductie

- clinul impartitor in parti proportionale
-clinul impartitor in parti egale
Determinarea cifrelor de reglare:

-prin masurare

-prin calcul

-Cu nomograma

Metode de gradare cu ajutorul calculatorului

LISTA MINIMA DE RESURSE

MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE,

ECONOMICE,

JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII

REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

-Materii prime si materiale: piele, inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, hartie pentru desen.
-Instrumente de lucru: planseta, liniar, coltar, echere, raportor pentru masurarea
unghiurilor, florar, compas, creioane, cutit de croit cu maner, distantier fix, panglica de
masurat, hartie de desen, solutii adezive, calapoade, tipare pentru piesele de fete, piesele
interioare, piesele intermediare, piesele partii de jos, tipare pentru diverse articole de

incéltdminte, marochinarie;

-Produse de incaltaminte si marochinarie usoara si grea;
-Echipamente; computer, videoproiector, prezentari power point;
-sofuri de proiectare.

Tehnician in industria pielariei
Clasa a Xll-a, domeniul de pregitire profesionala: Industrie textila si pielarie

15




e SUGESTII METODOLOGICE

Orele acestui modul au caracter aplicativ si de aceea se recomanda ca ele sd se desfasoare in
cabinete/laboratoare de specialitate.

Locul de desfasurare, formele de activitate (frontala, pe grupe), metodele si materialele didactice,
fisele de lucru si de documentare trebuie sa fie adecvate continuturilor invatarii ce se coreleaza cu
abilitatile si atitudinile care trebuiesc formate.

Pentru eficientizarea procesului de predare- invatare- evaluare, profesorul trebuie sa-si proiecteze
din timp activitatea didacticd prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de
observatie, probe de evaluare si autoevaluare, prin pregatireca materialelor, instrumentelor,
uneltelor necesare precum si a spatiului de lucru.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ”Proiectarea tiparelor
pentru incaltiminte si marochinarie”, 1n functie de dotdrile care existd in
laboratorul/cabinetul/atelierul de textile-pielarie, se recomanda urmatoarele activitati practice de
invatare, cu caracter orientativ, putand fi multiplicate si adaptate profilului profesional:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

- Exercitii de dimensionare a articolului de marochinarie;

- Exercitii de masurare a piciorului;

- Exercitii de identificare si selectare a tiparelor;

- Construire tiparelor pentru fete si captuseli pentru un articol de marochinarie;

- Construirea tiparelor pentru reperele subansamblului exterior (varful, cdputa, cardmbul,
staiful, vipusca, limba, caputa cu caramb, lira, fasia);

- Construirea tiparelor pentru reperele subansamblului interior (captuselile exterioare):
captusealda exterioard din material textil, intariturd de capse, etichetd, vipusca interioard,
captuseald exterioara a carambului, antiglisor, captuseala exterioard a caputei, captuseala
limbii;

- Construirea tiparelor pentru reperele subansamblului intermediar (captuselile
intermediare): cdptuseala intermediard pentru cdputa, cdptuseala intermediard pentru
carambi, staiful, bombeul;

- Construirea tiparelor pentru reperele subansamblului interior: branful si accesoriile
acestuia: intdritura de brant, umplutura, acoperisul de brant;

- Construirea tiparelor pentru talpa;

- Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate.

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practica:

- Dimensionarea articolelor de marochinarie;

- Efectuarea de masuratori ale piciorului;

- Realizarea constructiilor grafice pentru obtinerea tiparelor pentru diferite articole de
marochinarie usoara;

- Realizarea constructiilor grafice pentru obtinerea tiparelor pentru reperele subansamblului
exterior (varful, caputa, carambul, staiful, vipusca, limba, caputa cu caramb, lira, fasia);
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- Construirea tiparelor pentru reperele subansamblului interior (captuselile exterioare):
captuseald exterioard din material textil, intariturd de capse, etichetd, vipusca interioara,
captuseald exterioara a cardmbului, antiglisor, cdptuseala exterioard a cdputei, captuseala
limbii;

- Construirea tiparelor pentru reperele subansamblului intermediar (captuselile
intermediare): captuseala intermediard pentru cadputd, captuseala intermediard pentru
carambi, staiful, bombeul,

- Construirea tiparelor pentru reperele subansamblului interior: brantul si accesoriile
acestuia: intdritura de brant, umplutura, acoperisul de brant;

- Construirea tiparelor pentru talpa;

- Utilizarea dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

- Vizite de documentare la operatori economici.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: expunerea, explicatia, conversatia,
demonstratia, exercitiul, invatarea prin descoperire, problematizarea, studiul de caz, se recomanda
a se folosi Tn procesul de predare-invatare si metode centrate pe elev si de stimulare a creativitatii,
cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua, metoda cubului,
mozaicul, turul galeriei, lucrul pe statiuni, starburst etc.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de predare
- invatare TEHNICA GANDITI - LUCRATI IN PERECHI — COMUNICATI (Think —Pair —
Share).

Tehnica Ganditi — Lucrati in perechi — Comunicati (Think — Pair — Share) (Lyman, 1992) implica
un moment individual 1n care se cautd raspunsuri la o problema, un moment de confruntare a
ideilor proprii cu ideile unui partener, ceea ce implicd comunicare §i un moment in care se
lucreaza cu Intregul grup.

Etape de parcurs:

- Comunicarea sarcinii de lucru.

- Activitatea individuala. Timp de cateva minute fiecare elev scrie pe foaie rezolvarile pe
care le are despre un anumit subiect.

- Activitate in perechi. Timp de cateva minute elevul citeste colegului de banca ce a scris,
compara raspunsurile si formuleaza un raspuns comun cu care sunt amandoi de acord.

- Activitate frontala. Fiecare pereche rezumd in 30 de secunde concluziile la care a ajuns,
noteaza raspunsurile pe tabla, pe flip-chart sau pe folie de retroproiector. Dacad nu este timp pentru
a prelua raspunsurile de la toate perechile, se 1au idei numai de la doud sau trei perechi, sau de la
fiecare pereche cate o idee, care nu a mai fost prezentata anterior.

Primul moment este important deoarece obligd toti elevii sa se gandeasca asupra subiectului
propus, sa actualizeze cunostintele anterioare si le solicitd o formulare in scris. Cel de al doilea
moment este important deoarece elevii constientizeaza cd partenerul are cunostinte sau opinii
diferite §i ca acesta constituie o sursd bund de completare a cunostintelor proprii sau pentru
clarificarea unor aspecte confuze. Fiecare elev constientizeaza ca in anumite situatii devine o sursa
si un sprijin In invatare pentru colegul lui. Acest moment este semnificativ in evaluarea
metacunostintelor prin comparatie cu cunostintele partenerului. Elevii Tnvata unul dintre cele mai
simple procedee de a gasi raspunsuri: adresarea unei intrebri altcuiva sau discutia cu altcineva. In
acest moment elevii invatd sa comunice intr-un limbaj accesibil pentru a fi intelesi si invata sa
formuleze ntrebari daca nu au inteles ceea ce li s-a spus. Este mai usor sd comunice cu perechea
decat sa comunice cu profesorul in fata intregii clase. Faptul ca perechea confirma ideile face sa
creasca increderea 1n sine si elevului nu-i este teama sa exprime public opinia sau raspunsul asupra
caruia au reflectat cei doi. Aceastd tehnicd nu necesita mult timp si se poate utiliza de mai multe
ori in timpul unei lectii, in evocarea cunostintelor anterioare sau in realizarea sensului.
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Tehnica Ganditi - Lucrati in perechi — Comunicati se utilizeaza pentru dezvoltarea continuturilor
din tema: Metoda geometrici de construire a tiparelor pentru incaltaminte — lectia: Realizarea
constructiei geometrice a pantofului cu caramb peste caputa si varf.

Rezultate ale invatarii vizate:

12.1.6. Metode, materiale si instrumente pentru efectuarea masuratorilor antropometrice si
construirea tiparelor

12.1.7.Tipuri de calapoade in functie de modelul de incaltaminte dorit de client

12.1.8. Metode de construire (geometrica, copiativd) a tiparelor pentru piesele de fete pentru
incaltaminte: caputd, carambi, vipusca, staif, limba, varf, lira

12.1.9.Copia medie

12.2.7.Alegerea materialelor, metodelor, instrumentelor, calapoadelor necesare construirii
tiparelor produselor de incéltaminte

12.2.8.Construirea desenului de baza pentru piesele de fete: caputa, carambi, vipusca, staif, limba,
varf, lira

12.2.9.Adaugarea rezervelor tehnologice la desenul de baza

12.2.10.Obtinerea copiei medii

12.2.16.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
12.2.17.Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

12.3.1. Asumarea responsabilitatii realizarii sarcinii de lucru
12.3.2.Executarea independenta a tiparelor pentru articolele de marochinarie
12.3.4.Asumarea responsabilitatilor ce i revin in cadrul echipei de lucru

Lectia se bazeaza pe parcurgerea etapizatd a continutului de specialitate din aplicatia power point
din auxiliarul curricular: “Constructia tiparelor pentru inciltiminte” si pe cunostintele
acumulate pana acum privind realizarea constructiilor grafice pentru ansamblul superior a
incaltamintei.

- Cadrul didactic comunica sarcina de lucru elevilor.

- FElevii sunt solicitati sa urmareascd si sd lucreze individual pe mdasura parcurgerii
continutului de specialitate prezentat in power point.

- Fiecare elev realizeaza constructia grafica.

- Timp de cateva minute fiecare elev confruntd constructia graficd obtinutd cu cea a
colegului de echipa. Se compara rezultatele si se ajunge la o variantd comuna, agreata de
ambii elevi.

- Fiecare pereche finalizeaza constructia grafica si o prezintd cadrului didactic.

- Profesorul apreciaza corectitudinea constructiei grafice.

- Elevii indrumati de profesor vor prezenta constructia graficd geometricd obtinuta
suprapunand folia transparenta cu raspunsul corect, peste desenul obtinut.

- Forma finald a constructiei grafice geometrice prezentate de elevi se va atasa la
portofoliul elevilor.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Masura in care se formeaza rezultatele invatarii tehnice specializate din Standardul de Pregatire
Profesionala este scoasa in evidenta de evaluare.

Se pot utiliza metodele clasice de evaluare, dar si cele alternative cum sunt: proiectul, portofoliul
elevului §i observarea sistematica a elevului pentru care profesorul trebuie sd elaboreze
instrumentele de evaluare (fise de observatie, fise de evaluare a proiectului, criterii de realizare a
portofoliului).
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Autoevaluarea este 0 metoda utilizata pentru a stimula elevii sa-si formeze si sa-si exprime opinii
proprii, profesorul trebuind sa elaboreze fise de autoevaluare.

Evaluarea formativa este esentiala pentru procesul de predare - invatare eficient. Elevii si
profesorii trebuie sa stie ce progrese se fac pentru atingerea abilitatilor si atitudinilor.

Evaluarea sumativa asigurd dovezi pentru elevi, angajatori si institutii educationale despre
realizarile unui elev 1n ceea ce priveste cunostintele, abilitatile si atitudinile descrise de Standardul
de Pregatire Profesionala.

Instrumentele de evaluare trebuie sa fie adecvate scopului urmarit si sd permitd elevilor sa
demonstreze cd au atins Standardele de Pregatire Profesionald pentru unitatea de rezultate ale
invatarii definita.

Multitudinea de instrumente de evaluare solicitd din partea elevilor sd formuleze raspunsuri, sa
aleagd raspunsuri corecte, sa execute faze de lucru sau operatii, sd intocmeasca portofolii si
proiecte pe teme date.

Probele de evaluare pot fi orale, scrise si practice/proiect, in functie de cerintele unitatii de
rezultate ale nvatarii. Instrumentele de evaluare cele mai recomandate pot fi: portofoliul,

proiectul, fisa de observatie, fisa de evaluare, fisa de autoevaluare.

Pentru lectia descrisd, la evaluarea activitatii, se propune ca instrument de evaluare fisa de
evaluare a lucrarii de laborator.

LUCRARE PRACTICA DE LABORATOR

Tema : Metoda geometrica de construire a tiparelor pentru incaltiminte
Lectia: Realizarea constructiei geometrice a pantofului cu caramb peste caputa si varf.

Enuntul lucrarii: Realizarea constructiei geometrice a pantofului cu caramb peste caputa si varf.
In figura aldturatd se observa pantoful cu cardmb peste caputa si varf,

Stiind ca :

Lungimea piciorului
Lp=16 cm
Perimetrul la calcai
Pc= 20cm
Perimetrul la degete
Pd =16,5cm
Tniltimea tocului
fit=1cm
| >V
Sarcini de lucru:
a. Realizarea constructiei grafice geometrice a pantofului.
b. In constructia geometrica realizati, trasarea liniilor desenului de bazi conform modelului
de mai sus.
Timp de lucru: 30 min.
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FISA DE EVALUARE A LUCRARII DE LABORATOR

NI C”t?“.'. de realizare a Indicatorii de realizare a sarcinii de lucru Punqtaj Puncta)
crt. | sarcinii de lucru maxim | acordat
1. | Primirea si | Organizeaza locul de desfasurare a activitatii. 5
planificarea Alege materialele, metodele, instrumentele 10
sarcinilor de lucru necesare construirii tiparului produsului de
incaltaminte.

Colaboreazd cu membri echipei de lucru in 10
scopul indeplinirii sarcinilor de lucru.
2. | Realizarea sarcinilor | Respecta etapele de realizare a constructiei 10

de lucru grafice geometrice a pantofului.
Realizeaza  corect  constructia  grafica 10
geometricd a pantofului.
Traseazd corect liniile desenului de baza 15
conform modelului.
Se incadreaza in timpul de lucru. 10
Autoevalueaza corectitudinea rezolvarii 10
sarcinilor de lucru.
3. | Prezentarea si | Comunica /Raporteaza rezultatele activitatilor 10
promovarea profesionale desfasurate.
sarcinilor realizate Utilizeaza vocabularul comun si terminologia 10
de specialitate Tn raportarea sarcinilor realizate.
Total 100
Nota 10
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MODUL IV: PLANIFICAREA SI ORGANIZAREA PRODUCTIEI

e NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Planificarea si organizarea productiei”, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificari profesionale de nivel 4 din domeniul de pregatire profesionala
Industrie textila si pielarie, face parte din stagiul de pregatire practica aferent clasei a XllI-a, ciclul
superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 90 ore/an — laborator tehnologic

" 60 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Planificarea si organizarea productiei” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini specifice, necesare practicarii/ angajarii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de
nivel 4, Tehnician in industria pielariei, din domeniul de pregatire profesionala /ndustrie textila
si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 8: PLANIFICAREA SI
ORGANIZAREA PRODUCTIEI

Rezultate ale invatarii Continuturile invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini

8.1.1. 8.2.15. 8.3.6. Conceptul de proces de productie
8.2.16. |8.3.7. - procese industriale
8.2.17. - procese non-industriale
8.1.2. 8.2.15. 8.3.6. Criterii de clasificare a proceselor de productie
8.2.16. |8.3.7. - dupa modul de participare la executarea produselor
8.2.17. (procese de munca de baza, procese auxiliare, procese de

munca de deservire)
- dupd modul de executie (manuale, manual-mecanice,
procese de aparaturd)
- dupa modul de obtinere a produselor finite din materii
prime (directe, sintetice, analitice)
- dupa natura tehnologica a operatiilor efectuate (procese
chimice, de schimbare a configuratiei sau formei, de
asamblare, de transport)
- dupa natura activitatii desfasurate (procese de productie
propriu-zise, procese de depozitare sau magazinaj,
procese de transport)

8.1.3. 8.2.1. 8.3.1. Componentele procesului de productie
8.1.9. 8.2.2. 8.3.6. - marimi de intrare
8.2.12. |8.3.7. - etape de realizare a procesului de productie
8.2.14. - marimi de iesire: productivitatea muncii; indicatori de
8.2.15. productivitatea muncii
8.2.16.
8.2.17.
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8.1.4. 8.2.3 8.3.6. Tipuri de productie: individuala, de serie, de masa.
8.2.15. 8.3.7. Caracterizare, factori determinanti.
8.2.16.
8.2.17.
8.1.5. 8.2.4. 8.3.2. Metode de organizare a productiei:
8.2.5. 8.3.6. - Organizarea in flux,
8.2.15. 8.3.7. - Organizarea pe grupe omogene de masini/ instalatii (pe
8.2.16. principiul tehnologic),
8.2.17. - Organizarea celulara,
- Organizarea automatizata
8.1.8. 8.2.10. 8.3.3. Metode moderne de organizare a productiei:
8.2.11. 8.3.6. - Metoda programarii liniare,
8.2.15. |8.3.7. - Metoda drumului critic,
8.2.16. - Metoda de organizare ,,Just in time”
8.2.17. - Tendinte actuale si de perspectiva
8.1.6. 8.2.6. 8.3.6. Structura unui ciclu de productie pentru fabricarea
8.2.15. |8.3.7. unui produs din domeniu.
8.2.16. - Sisteme de proiectare: clasice si moderne
8.2.17. - Sisteme de fabricatie: clasice si automatizate
- Sisteme automatizate: specifice operatiilor de depozitare,
de prelucrare pe faze de fabricatie si transport interfazic,
de finisare finala a produselor si de ambalare.
8.1.7. 8.2.7 8.3.4. Planificarea productiei
8.2.8. 8.3.5. Modalitati de planificare a necesarului de materiale
8.2.9. 8.3.6. (materii prime §i materiale, semifabricate, unelte de lucru)
8.2.15. |8.3.7. - clasic
8.2.16. - folosind software
8.2.17.
Forta de munca a unei unititi economice
- profesionista
- calificatd
- necalificata
8.1.10. 8.2.13. 8.3.4. Documente necesare planificarii, lansarii in fabricatie
8.2.14. 8.3.5. si urmaririi productiei
8.2.15. | 8.3.6. - figa de lansare a produsului/serviciului
8.2.16. 8.3.7. - fise tehnologice
8.2.17. - grafice
- diagrame
- planuri

LISTA MINIMA DE RESURSE

MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE,

ECONOMICE,

JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII

REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Mijloace de lucru necesare unor procese tehnologice specifice domeniului textile pielarie.
- Documentatie tehnicd (fisa de lansare a produsului/serviciului, fise tehnologice, grafice,
diagrame, planuri etc.), organigrame ale unor operatori economici
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SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Planificarea si organizarea productiei” se citeste liniar datorita
asocierii dintre rezultatele invatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu
Standardul de Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii
de rezultate ale Tnvatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fard a depdsi insd numarul de ore
alocat prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa
se coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

= imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui etc;

» folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, Simularea etc.;

= nsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca
virtuald, dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati
de invatare:

e Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;

Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Simularea;

Experimentul;
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Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizifionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Planificarea si
organizarea productiei” autorii propun urmatoarele activitati de Invatare, care se pot utiliza in
cadrul orelor de pregétire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

Identificarea componentelor proceselor de productie.

Analizarea proceselor industriale si non-industriale de productie.

Identificarea proceselor de productie din diferite sectoare de activitate.

Stabilirea elementelor componente ale proceselor de productie pentru realizarea diverselor
produse.

Analizarea componentelor unui proces de productie specific domeniului textile pielarie.
Corelarea intrarilor/ resurselor procesului de productie cu etapele de realizare a unui produs si
cu iesirile/rezultatele asteptate.

Exercitii de stabilire a proceselor de productie din filatura, tesatorie, confectii textile, tricotaje,
confectii din piele si inlocuitori.

Stabilirea independentd a intrarilor unui proces de productie si a etapelor de realizare a
produsului 1n concordanta cu iesirile asteptate.

Identificarea modului de organizare a productiei.

Evaluarea avantajelor si dezavantajelor diferitelor metode de organizare a productiei.
Elaborarea structurii unui ciclu de productie pentru un produs din filatura, tesatorie, confectii
textile, tricotaje, confectii din piele si inlocuitori.

Analizarea factorilor care influenfeazd planificarea unui proces de productie, specific
domeniului textile pielarie.

Stabilirea etapelor de planificare a productiei pentru o situatie data.

Compararea metodelor de organizare a productiei.

Exercitii de utilizare a indicatorilor de productivitate a muncii In vederea eficientizarii
activitatii de productie.

Exercitii de completare a documentelor necesare planificarii, lansarii in fabricatie i urmaririi
productiei.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

Identificarea proceselor de productie desfasurate la operatorul economic, in functie de diferite
criterii.

Exercitii de stabilire a intrarilor unui proces de productie si a etapelor de realizare a produsului
in concordanta cu iesirile concrete, asteptate.

Identificarea modului de organizare a productiei intr-o situatie reala.

Identificarea avantajelor diferitelor metode de organizare a productiei, pentru industria textila
si pielarie.

Aplicarea metodelor de organizare a productiei pentru o situatie specifica domeniului textile
pielarie.

Exercitii de estimare a necesarului de resurse materiale si de personal pentru o situatie data.
Exercitii de utilizare si completare a documentelor necesare programarii, lansdrii $i urmaririi
productiei pentru o situatie concretd domeniului textile pielarie

Exercitii de identificare a competentelor profesionale necesare executarii unei operatii
tehnologice specifice domeniului textile pielarie.
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Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare ,,PIRAMIDA” pentru lectia: Prezentarea tipurilor de productie — lectie de
comunicare de noi cunostinte.

Metoda, intitulata si metoda ,,Bulgarele de zapada”, are ca principiu de baza impletirea activitatii
individuale cu cea de grup in rezolvarea unei sarcini de lucru. Lectia se organizeaza astfel:

Profesorul le prezinta elevilor subiectul Tipurile de productie: individuala, de serie, de masa.
Caracterizare.
Profesorul expune elevilor datele sarcinii de lucru propuse.

FISA DE LUCRU - Tipuri de productie

1. Precizati pentru fiecare tip de productie caracteristicile solicitate in tabelul de mai jos.

Caracteristici

ipul de productie | Productie individuald | Productie de serie | Productie de masa

Volumul productiei

Nomenclator de produse

Controlul executiei

Forta de munca

Ritmicitatea productiei

Durata ciclului de
productie

2. Tinand cont de caracteristicile precizate, indicati tipul de productie eficient pentru
confectionarea articolului vestimentar — cdmasa pentru barbati.

Timp de lucru 30 minute

elevii rezolva sarcina de lucru mai intai individual, Tn aproximativ 5 minute, timp in care
fiecare dintre ei 151 noteaza atat solutiile, cat si eventualele neclaritati sau intrebari in legatura
cu sarcina de lucru;

elevii formeaza apoi perechi, grupandu-se cate 2 pentru a discuta rezultatele la care a ajuns
fiecare in faza precedenta si pentru a lamuri propriile neclaritati legate de subiectul oferit spre
dezbatere; in cazul aparitiei unor noi necunoscute in ecuatie, acestea vor fi notate;

perechile inifial formate se reunesc in doua grupe mari, egale ca numar de participanti, si
discuta solutiile pentru care s-a optat, eventual neclaritatile aparute pe parcurs;

intreaga clasa, reunitd, discutd sarcina de lucru stabilitd de cadrul didactic, analizeaza atat
solutiile la care s-a ajuns pand in aceasta etapa, cat si problemele la care trebuie gasite
raspunsuri (daca este nevoie, se solicita si ajutor din partea profesorului). Eventual, solutiile
gasite pe grupe se noteaza pe tabla, pentru a fi vizualizate mai usor de catre participanti;

se opteaza pentru solutia cea mai bund si se stabilesc concluziile intregului colectiv asupra
demersurilor realizate pana la final.

In timpul rezolvarii sarcinilor de catre elevi, profesorul are rolul:

sa coordoneze activitatea, astfel incat elevii, perechile, grupele sa se incadreze in timpii de lucru
sd indrume elevii / perechile / grupele care cer detalii sau ldmuriri cu privire la rezolvarea
sarcinii;

sd supravegheze activitatea, astfel incat niciun elev / pereche / grupa sa nu se sustraga de la
activitatile impuse;

sa dea solutiile corecte la sarcina de lucru propusa initial si la neclaritatile aparute pe parcurs.
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Avantajele metodei sunt:
e permite relationarea fiecarui participant mai intdi cu un singur coleg, apoi cu membrii
grupului sdu si 1n fine cu toti ceilalti membri ai clasei;
e ,Piramida” stimuleaza dezinhibarea si indrazneala in discutie chiar a celor mai timizi dintre
elevi mai ales in perechea initiala;
o faciliteaza comunicarea si creativitatea elevilor;
o stimuleaza imaginatia tuturor participantilor;
e duce la obtinerea unor idei numeroase, chiar originale, mai ales in prima faza a dezbaterii
problemei;
o stimuleaza si spiritul de competitic si cel de cooperare, pentru ca asigurd participarea
colectiva si activa a membrilor clasei la rezolvarea cazului,
Cel mai mare dezavantaj rezida in dificultatea evaluarii elevilor participanti: este greu de stabilit
cat de mult a contribuit fiecare membru al grupurilor mari la gésirea solutiilor optime.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizatd, se dobandesc urmatoarele rezultate ale invatarii:
8.1.4. Tipuri de productie

8.2.3. Analizarea factorilor ce determina tipul si capacitatea de productie pentru o unitate
economica din domeniul textile pielarie

8.2.15. Utilizarea instrumentelor informatice pentru a prezenta si intelege informatii complexe
8.2.16. Utilizarea corecta In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

8.3.6. Respectarea disciplinei tehnologice si a termenelor privind planificarea §i organizarea
productiei

8.3.7. Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei

SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii
au atins rezultatele Tnvatarii stabilite In standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a. Continua:
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea
de evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
= Planificarea evaluarii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaluari n aceeasi perioada de timp.
* Va fi realizata de cdtre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la
cunostintele, abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.
b. Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor
si atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
¢ Fise de observatie;

Liste de verificare;

Grile de evaluare criteriala;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice;

Teste docimologice.
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Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de
tip sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce
priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisd la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii
mentionate mai sus, colectivul de autori propune urmatorul test de evaluare:

TEST DE EVALUARE
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 minute

I. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-5), incercuiti, litera corespunzitoare
raspunsului corect: 10 puncte
1. Tipul de productie se stabileste in functie de:
a. calitatea produselor realizate;
b. cantitatea produselor fabricate si repetitivitatea productiei;
c. gradul de automatizare al proceselor de fabricatie;
d. relatiile intreprindere - client.
2. Productia de masa se caracterizeaza prin:
a. fabricarea unei nomenclaturi mari de produse, in mod neintrerupt si In cantitdfi mici sau
unicat;
b. fabricarea unei nomenclaturi mari de produse, in mod neintrerupt si in cantitati mari sau
foarte mari;
c. fabricarea unei nomenclaturi reduse de produse, in mod neintrerupt i in cantitati mici sau
unicat;
d. fabricarea unei nomenclaturi reduse de produse, in mod neintrerupt si in cantitdfi mari sau
foarte mari.
3. Tipul de productie individuala se caracterizeaza prin:
a. durata ciclului de productie foarte mica;
b. gradul de specializare al intreprinderii redus;
c. repetabilitatea fabricatiei neregulata
d. volumul productiei foarte mare.
4. Tipul de productie de serie se caracterizeaza prin:
a. durata ciclului de productie mare;
b. nomenclatura productiei foarte restransa;
C. ritmicitate nedeterminatd a productiei;
d. volumul productiei mare.
5. Locurile de munca universale le intalnim la:
a. productia individuala si de serie mica,
b. productia de masa;
C. productia de serie mare si mijlocie;
d. productia individuala.

Tehnician in industria pielariei
Clasa a Xll-a, domeniul de pregitire profesionala: Industrie textila si pielarie
28



I1. in coloana A sunt indicate principalele tipuri de productie, iar in coloana B sunt indicate
caracteristicile tipurilor de productie. Realizati corespondenta dintre tipurile de productie

din coloana A si caracteristicile din coloana B. 6 puncte
A. Tipuri de productie B. Caracteristicile tipurilor de productie
1. tipul de productie de masa a. nomenclatura foarte restransa
2. tipul de productie de serie b. utilaje universale
3. tipul de productie individuala c. durata micd a ciclului de productie
d. livrarea la baza de receptie

I11. Completati enunturile de mai jos astfel incat ele sa devinia corecte din punct de vedere
stiintific 12 puncte

1. Tipul de productie de masa creeaza conditii foarte bune pentru folosirea pe scara larga a

proceselor de productie ............... , cu efecte deosebite In .................. eficientei economice a
intreprinderii.

2. Prin ............ de productie se intelege o stare organizatoricd si functionald a Intreprinderii,
determinatd de ............ccevveiiennnns produselor fabricate.

3. In cazul tipului de productie de serie, de fapt, se intdlnesc caracteristici comune atat tipului de
productie ..................... , cat si tipului de productie ..................... (unicate).

IV. Indicati tipul de productie pentru confectionarea produselor de imbraciminte pentru
copii. Justificati alegerea facuta. 22 puncte

V. Alcatuiti un eseu cu titlul “Tipuri de productie”, avind in vedere urmitoarele aspecte:
a) definitia conceptului de tip de productie; 15 puncte
b) modul de organizare al productiei in functie de tipul de productie. 25 puncte

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

1. 10 puncte
1-b;2-d;3-c;4-d;5-a.

1. 6 puncte
l-a;2-c¢;3-h.

I11. 12 puncte
1 — automatizate; cresterea

2 — tipul; nomenclatura
3 — de serie; individuala.
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1V. 22 puncte

RASPUNS: Produsele de imbricaminte pentru copii fiind numeroase si avand cerere mare, se
poate concluziona ca la intreprinderea producatoare nomenclatura de fabricatie este relativ mare

(5 puncte). Societatea comerciald de confectii prezinta un grad diferit de specializare in raport cu
cantitatile realizate din fiecare produs (5 puncte), specializarea fiind mai ridicatd la locurile de
munca unde se realizeaza un singur tip de produs o perioada indelungata de timp (5 puncte) si mai
putin ridicata sau avand un caracter universal la locurile de munca unde tipul produsului realizat se
schimba foarte des (5 puncte).

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda 5 puncte, pentru rdaspuns partial corect Se
acorda 3 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

Ca urmare a acestor caracteristici, societatea comerciald producatoare de confectii se incadreaza in
tipul de productie de serie. (2 puncte)

Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte, pentru raspuns partial corect se acorda 1
punct, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

V. 40 puncte

a) 15 puncte

Prin tip de productie se intelege o stare organizatorica si functionald a intreprinderii, determinata
de nomenclatura produselor fabricate (5 puncte), volumul productiei executate pe fiecare pozitie
din nomenclatura, gradul de specializare a intreprinderii, sectiilor si locurilor de munca (5
puncte), modul de deplasare a diferitelor materii prime, materiale, semifabricate de la un loc de
munca la altul (5 puncte).

Pentru raspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte, pentru raspuns partial corect se acorda
3 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

b) 25 puncte

Existenta in cadrul intreprinderii a unui tip de productie sau altul determina in mod esential asupra
metodelor de organizare a productiei si a muncii (5 puncte), a managementului, a activitatii de
pregatire a fabricatiei noilor produse si a metodelor de evidenta si control a productiei (5 puncte).
Astfel, pentru tipul de productie de serie mare si de masa, metoda de organizare a productiei este
sub forma liniilor de productie in flux (5 puncte), iar pentru tipul de productie de serie mica si
individuald organizarea productiei se face sub forma grupelor omogene de masini (5 puncte).
Pentru tipul de productie de serie mijlocie se folosesc elemente din cele doua metode prezentate
anterior (5 puncte).

Pentru raspuns corect si complet se acorda cate 5 puncte, pentru rdaspuns partial corect se acordad
3 puncte, pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.
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